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La presente invention concerne iin* dispositif .perme±tan1: d 'assu- 
rer une ' liaison €tanche en-tre deux elements tels" que conduites, tu*^ 
yaux. . . J contenant des fluides et notamment lorsque les fluides sent 
dans des conditions de hautes temperatures et d_e fortes pressions. 
5 La presente invention a pour objet un dispositif ..d ' etanch^it€ . 

comportant deux brides f ixees -de manifere etanche aux elements a rac^ 
corder et un joint dispose entre ces deux brides, le serrage.de ce 
joint resultant du rapprochement mutuel. .de ces brides par un mouve- 
ment- dit longitudinal, ces brides portant sur l-eurs faces , en regard 
10 epaulements aptes' a limit er les deplacements trans vfer&aux dudit 

joint J ledit dispositif etant caractSrise par le fait que ledit joint 
se presente sous la forme d.*une bande dont l^xin ^es bords s ' appuie 
. sur I'un desdits epaulements considere ici. comme interne et j)orte par 
I'une desdites brides, 1' autre bdrd.de cette' bande* s'app.iiyant sur un 
15 autre epaulement porte par 1' autre bride .et considere ici comme ex- 
terne, la largeur de ladite bande etant , .avant serrage des deux bri- 
des l^une contre 1' autre, superieure a la largeur de l'*espace. conte- 
nant ledit joint entre lesdits Epaulements interne et externe -apres 
serrage. Ainsi, ladite bande siibii: uh. effort djs cpmpression dans le. 
" 20 sens de sa largeur entre iesdits epaulements lors du rapprochement 
. desdites faces en regard, celles-ci assurant un maiiitien lateral de 
ladite bande afin d'eviter une flexion ou" urt flambag:e qui . reduirait 
ledit effort de compression-. 

Dans le cas de conduites oti tuyaiix' cylindriques j les dites" brides 
25 sont de forme sensiblement- circulaire et lesdits epaulements. interne 
et externe et lesdites faces en regard d.elimitent une : cavit6 annulai- 
re. *■ .. .. 

La section dudit joint est uh.prbfil mince. compose d' une succes- 
. sion de deux ou plusieufs segments de droite ou arcs de cercles, les" 
30 segments suc'cessifs foriiant des. angles tres ou verts' et les '.arcs -de 
cercle etant raccordes tangentiellement les uns aux autres, 

Les faces laterales dudit joint de finis sent dans le cas d'un 
joint annulaire, une surface coniq^ue tres - applatie dont les bords 
sont presque tangents S.une direction radiale. 
36 Selon lin mode de realisation, la section dudit -.joint a une for- 

me composee de deux arcs de cercle egaux ou inegaiix, raccordes entre 
eux par une premiere extreiriite commune, les deuxieraes extremites etant 
dans le cas d'un joint. annulaire, sensiblement tahgentes ^. la direc- 
tion radiale ; la forme desdites faces en regard de- ladite cavite 
40 annulaire est dgduite de celle- dudit joint par "gcrasement" c*est-a- 



69 08393 ' 2036502 

dire par reduction homothetique des dimensions parallelement ^ la 
direction dite longitudinaie . 

Selon un autre mode de realisation, la section dudit joint a 
une forme compos^e de trois segments consecutifs definissant des 
5 angles tres ouverts, les segments extremes etant sensiblement paral- 
l&les entre eux et, dans le cas d ' un joint annulaire, forment un 
angle tr^s aigu par rapport I un rayon. 

Selon un autre mode de realisation, la section dudit joint a 
une forme composee de deux segments definissant un angle trSs ouvert 
^0 et dont un, dans le cas d'un. joint annulaire, forme un angle tr&s 
aigu par rapport a un rayon. 

Pour chacun des modes de realisation dudit joint, la section 
de ladite cavite des brides peut avantageusement §tre rectangulaire , 
les bords dudit joint venant s 'appliquer centre les largeurs du rec- 
^5 tangle placees parallelement a ladite direction longitudinaie, les 
faces dudit joint venant sensiblement tangenter les longueurs dites 
faces en regard desdites brides. 

L» etude d'exemples de realisations applicables notamment au 
raccor dement de conduites ou tuyaux cylindriques et repr^sentes par 
le des sin ci-annex^ permettra de mieux comprendre la present e inven- 
tion. 

- La figure 1 represente en coupe deux brides et un joint annulaire 
dont la section est composee de deux arcs de cercles egaux, une demi- 
vue representant !• ensemble avant serrage et 1^ autre demi-vue repre- 
sentant 1' ensemble apres serrage - 

- La figure 2 represente en demi-coupe le joint utilise dans 1' ensem- 
ble de la figure 1. 

- La figure 3 reprgsente en coupe deux brides et un joint annulaire 
dont la section est composee de trois segments, une demi-vue repre- 
sentant 1' ensemble avant serrage et 1* autre demi-vue representant 
1' ensemble apres serrage - 

- La figure 4 represente en demi-coupe le joint utilise dans 1^ ensem- 
ble de la figure 3. 

35 " ^^^^^^ 5 represente en coupe deux brides et un joint annulaire 
dont la section est composee de deux segments, une demi-vue represen- 
tant 1* ensemble avant serrage et 1' autre demi-vue representant 1' en- 
semble apres serrage. 

- La figure 6 represente en demi-coupe le joint utilise dans 1 ' en- 
semble de la figure 5. . 

^0 - La figure 7 represente en coupe deux brides et un joint annulaire 
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dont la section est composes de deux arcs de cercles inegaux, une 
demi-vue reprgsentant 1' ensemble avant serrage et 1' autre demi-vue 
representant 1' ensemble apres serrage. 

- La figure 8 reprgsente -en deini-coupe le joint utilise dans I'en- 
S semble de la figure 7. 

Dans les figures 1, 3, 5 et 7, !■ ensemble compose de deux bri- 
des d'un joint et de noyens de serrage- est reprssentg avant serra-e 
dans les demi-coupes situ^es" I droite des axes et apres serrage dins 
les demi-coupes situees a gauche des axes. 
10 Chaque bride comporte essentiellement un al^sage 3 et if et un 

plateau circulaire S et 6 , I'une appelee bride male oomporte un eoau- 
lement 7 cylindrique, 1' autre appelee bride femelle comporte un epau- 
lement 8 constitue par la face laterals d'un alesage cylindrique. 
Le cylindre 7 et 1' alesage 8 realisent de plus le centrage des 
IS deux brides I'une par rapport 3 1' autre en s'ajustant respectivement 
avec I'algsage 10 et le cylindre 9. Apris serrage, les faces 11-11 < 
et 12-12' viennent en contact. 

Le joint 51 est placg 3 'I'intgrieur de la cavite delimitee par 
les faces laterales du cylindre 7 et de 1' alesage 8 et les faces' en 
20 regard 13 et m. Le serrage des brides I'une contre 1' autre se fait 
a I'aide des boulons tels que 20. Lors de ce serrage, la distance en- 
tre les points A et B diminue jusqu'a A' B' ce qui provoque la con- 
traction du joint suivant cette direction. 

Le joint 51 de la figure 1 est represents isoleir.ent I la figure 
25 2^dans sa forme S I'etat non-comprime . II est annulaire a section 
d€finie par les deux arcs de cercles 61 et 62 egaux et dont les ex- 
tremites sont presque tangentes a la direction d'un rayon. 

Les faces 13 et lU de la cavitg representge a la fig;ire 1 ont 
une forme deduite de celle du joint 51 afin que, pendant le serrage, ' 
30 les faces du joint s'appuyant partiellement contre ces faces 13 et 
l«t, il n'y ait pas de diminution de largeur du joint par flexion 
mais bien par compression d'ou il resulte une reaction tr&s impor- -. 
tante des bords du joint contre les epaulements 7 et 8. 

L' ensemble represents a la figure 3 differe de celui de la fi- 
35 gure 1 par les moyens employes pour le serrage des brides,, par la 
forme du joint et celle des faces de la cavite. Le plateau circulai- 
re de chaque bride est termine par un chanfrein 21 et 2 2 des pieces 
amovibles telles que 2 3 transforment le serrage vers le centre qui 
Uur est applique en serrage longitudinal des deux brides. Le joint 
'to 52 est represente isolement a la figure ^. Sa section est composee 
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de -trois segments 63 , S^f, 65 formant des angles tr^s ouverts de part 
et- d' autre du segment commun 64, les segments 63 et 55 etant presque 
tangents a la direction radiale. 

Les faces en regard de la cavite representee ^ la figure 3 ont 
*5 une forme deduite de celle du joint 5 2 et telle qu*il y ait appui 
partiel du joint contre les parties 31 et 32 des faces, alors qu»il 
subsiste un espace entre les parties 33 et 3M- et le joint apres ser- 
rage.- 

ensemble represente par la figure 5 comporte une cavii:^ de 
10 section rectangulaire et un joint 53. Le joint 53 represente isole- 
ment a la figure 6 a une section compos ee de deux segments formant 
. un angle tres ouvert , I'un d'eux, 5 6 par exemple , est presque tan- 
gent § la direction radiale. Au cours du serrage la face 6 6 du joint 
vient s'appuyer contre la face m de la cavite ; il subsiste un espa- 
1^ ce entre le joint et la face 42 de la cavite. 

L* ensemble represente par la figure 7 comporte une cavite de 
section rectangulaire dans laquelle se place un joint 54 represente 
isolement par la figure 8. Sa section se compose de deux arcs de 
cercles inegaux 68 et 69 raccordes et de courbures opposees. Les 
brxdes sont identiques a celle de 1' ensemble repr€sent^ par la fi- 
gure 5 . 

Lors du serrage, I'arc 69 du joint vient s'appuyer con-tre la 
face 42 de la .cavil:^ alors qu'il subsiste un espace entre la face 41 
et le joint. 

25 Les joints representes par les figures 2 4 , 6 et 8 sont avan- 

tageusement realises en metal pouvant resisted aux -hautes temperatu- 
res , aux oxydations et ayant une resistance mecanique satisfaisante 
dans ces conditions, par exemple en .nickel ou en acier traite- 

Les brides peuvent avantageusement §tre realisees en acier ino- 

30 xydable. 

Les exemples de realisation decrits ci-dessus , permettent nota- 
ment d' assurer une liaison etanche entre deux conduites contenant 
un fluide iventuellement corrosif dont la temperature peut atteindre 
800«»C et la pression 1 500 bars. 
35 Bien entendu 1* invention n 'est pas limitee aux modes d' execution 

decrits et representes qui n'ont ete donnes qu'a titre d' exemple. En 
particulier, on peut sans sortir du cadre de 1' invention apporter des 
modifications de detail, changer certaines dispositions ou remplacer 
certains moyens par des moyens Equivalents, 
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■ ■ ■ ' . ' REVENDICA3^:pNS ■ V^.;"- rV' 
1/ Dispositrif d ^'^tanch^it'S comppr-tant' de.ux- bride^s .f ixees. de maniere 

. etanche aux elenten1:S a racscprder et un joirrf dispose ■ entre " ces • deux 
brides, le serrage de ce joint . resultant du rapprochement mutuel-de- 

.•5. ces brides par un mouvemen? dit loiigitudinal a ces prides, partatit sirr 
leurs faces en regard des ^-paulemehts' aptes ^ iimiter/les- ddplace-- . 
ments tr ans ver s aux dudif joint,, leciit-.disppsitif •etant caracterise 
par le fait que ledit joint se presente sous la forme d'lmeybande 
dont I'un des bords s'appuie sur i'uff desdits, epauleme'nts consid^r^ 

10 ici "comme interne et ..porte par I'^xme" des^dites : brides , ..i; autre bord 
de cette bande s'appuyant sur tin' autre epau^ T'-autr^ 
bride et- consider^ ici comme extern e , la l^argeur . de -laditfe-.b 
etant,. avant serrage des deux bride s-.i'.un e centre autre super i- - 
eure a la largeur de I'espace cdntenanlt. ledit joint ^^. e^ lesdiirs 
. 15 epaulemehts interne, et externe ".apr;^s. seiTrage*. - " " 

2/ Dispositif selon la.revendicatiori caractgarisl par le fait 
que lesdites brides* sent de. forme sehsiblement "circulaire/ et lesdits 
epaulements interne et ext erne et lesditea f^ices..en.-r&gard deliini- 
tent une .cavite annulaire dans laquelle * se place" iedit/. joint ^ga-- 

20 lement annulaire. I" V . . ^ - . ' 

3/ Joint selon la- revendicatioh 1 , "caractgris^ par; le. fait .q^ 
la section duditr joint est un pfofii raini^ cpmpos.^ d/.une succes- 
. - sion de deux ou plus ieurs segments 'de droite. ou -az^^s- de ce^^ les 
segments successifs formant des angles tres -buverts. et l.es : a1?cs de 

2 5 cercle gtant seTisiblemeht raccord^s.. tangehtiellemen^: les uns au^ 

" autres, . - . • • . ' \ • 

h/ Joint selon la revendicatiqri . 2 , daracterise ; par le. fail: ,q^^ la., 
section dudit -joint .est un .profil mince compose, •d'une ^^'ccession 
de deux ou pi us ieurs segments de : .droit e ' ou . arcs de. cercle s , les 
30 segments successifs foi?mant des angles tres ouverts 'ei: les. arcs . 
de cercle .gtant sensiblement raccordes tahgentiellemeh-fc les uns aux 
autres, les faces laterales dud if joint de fini s s ant une --surf ^^^^ 
conique tr^s a platie dont les -bords sont pres que- tangents 5 line 

direction radiaie. ■ J ' • * . 

■ 35 5/ Dispositif selon la revendication 1 ou ^ caract^risS par le fait 
que la section dudit joint a une forme composed de deux, arcs de 
cercle egaux raccord€s entre eux par une premiere -extreEriite commu- 
ne, les deuxiemes. extremites etant dans le cas d'un joirit annulaire, 
sensiblement tangenlEs § la direction radiaie-, la .forme desdilres. 
HO faces en regard de ladite cavitS* annulaire 4tant deduite d6 celle 
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dudit joint par "ecrasement: " c'est-^-dire par reduction homol:he1:i- 
que des dimensions parallelement a la direction dite longitudinale. 
6/ Dispositif selon la revendication 1 ou 2 caracterise par le fait 
que la section dudit joint a une forme composee de trois segments 
5 consecutifs definissant des angles tres ouverts , les segments extre- 
mes etant sensiblement paralle^les entre eux et, dans le cas d'un 
joint annulaire, formant un angle tr^s aigu par rapport a un rayon. 
7/ Dispositif selon la revendication 1 ou 2 caracterise par le fait 
que la section dudit joint a une forme composee de deux segments 

10 definissant un angle tres ouvert et dont un , dans le cas d'un joint 
annulaire, forme un angle tres aigu par rapport a un rayon. 
8/ Dispositif selon la revendication 5, caracterise par le fait que 
la section dudit joint est composee de deux arcs inegaux. 
9/ Dispositif selon les revendications precedentes caracterise par 

15 le fait que la section de ladite cavite des brides est -rectangulaire , 
les bords dudit joint venant s'appliquer centre les largeurs du rec- 
tangle placees parallelement a ladite direction longitudinale, les 
faces dudit joint venant sensiblement tangenter les longueurs dites 
faces en regard desdites brides, 

20 10/ Joint selon la revendication 3 ou U , caracterise par le fait 
qu'il est metallique , par exemple en acier traite ou en nickel. 



COPY 



69 08393 



pi.n-4 



2036502' 




69 08393 , V 2636502 



FIG. 5 
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FIG. 7 




